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in Übereinstimmung mit EN 1090-1., Tabelle 8.1

zum Schweißen von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2

Hersteller

Technische Spezifikation

Ausführungsklasse

Schweißprozess(el
(Referenznumm€r nach DIN EN l5O 4063)

Werkstoffgruppe

Verantwodliche
Schweißaufsichtsperson
(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Vertreter
(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Bestätigung

Gültigkeitsbeginn

Gültigkeitsdauer

Bemerkungen

Josef
Josef

Groß Kreutz (Havel), 03
O.H./UT

Reuke Stahlbau GmbH
Reuke Maschinenbau GmbH

Butenpaß 18
464L4 Rheda
DEUTSCHLAND

EN 1090-2 :2018+A1:2024

EXC3 nach EN 1090-2

LL L - Lichtbogenhandschweißen
135 - MAG-Schweißen mit Massivdrahtelektrode
L4L - Wolfram-lnertgas-Schweißen

L.L, 1.2
nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 2 und 3

Dipl.-lng, Rainer Bischop, IWE geb. am: 01.02.1969

Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das Schweißen erfüllt.

28.03.2022

02.04.2028

siehe Rückseite
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